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VYKAZ OCELE - VYTOK
POLOZKA [PROFIL DLZKA [POCET[DLZKA HMOTNOST POZNAMKA
(MM) [(KS) |SPOLU (M)[KG/M' CELKOM KG
1.a PLATNA 16x150 200 20 4,00 18,84 75,36|S 235 (11 373)
2.a RURKA @48x3 1100 20 22,00 3,54 77,88[s 235 (11 373)
3a RURKA 948x3 2150 8 17,20 3,54 60,89[S 235 (11 373)
4.a RURKA 948x3 835 4 334 354 11,82[S 235 (11 373)
5a RURKA @48x3 1590 4 6,36 3,54 22,51|S 235 (11 373)
B6.a RURKA @48x3 2150 4 8 60 354 30,44[S 235 (11 373)
7.a RURKA @48x3 750 16 12,00 3,54 42 48[S 235 (11 373)
8.a RURKA @48x3 2210 2 442 3,54 15,65[S 235 (11 373)
10.a BET. VYSTUZ #R10 900 50 45.00 0,617 27,77|S 235 (11 373)
11 skrutka HILTI 40 OCEL 5.8
HAS M12x110/28 DLZKA 160mm
SPOLU KG 364,80
PRIRAZKA 5% 18,24
ZVARY 3% 10,94
HMOTNOST CELKOM + ZVARY 393,99
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VYKAZ OCELE - BETONOVA LAVKA
POLOZKA [PROFIL DLZKA [POCET|[DLZKA HMOTNOST POZNAMKA
(MM) [(KS) [SPOLU (M) [KG/M' CELKOM KG
1.a PLATNA 16x150 200 18 3,60 18,84 67,82(S 235 (11 373)
2.a RURKA 48x3 1100 18 19,80 3,54 70,09[S 235 (11 373)
3a RURKA 48x3 1575 24 37,80 3,54 133,81[S 235 (11 373)
4.a RURKA 48x3 1050 2 2.10 3,54 7,43[S 235 (11 373)
10.a BET. VYSTUZ aR10 900 126 113,40 0,617 69,97(S 235 (11 373)
11 skrutka HILTI 36 OCEL 5.8
HAS M12x110/28 DLZKA 160mm
SPOLU KG 349,13
PRIRAZKA 5% 17,46
ZVARY 3% 10,47
HMOTNOST CELKOM + ZVARY 377,06
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VYKAZ OCELE - VTOK
POLOZKA |[PROFIL DLZKA |POCET [DLZKA HMOTNOST POZNAMKA
(MM) [(KS) |SPOLU (M) [KG/M' CELKOM KG
1a PLATNA 16x150 200 12 2,40 18,84 45,22S 235 (11 373)
2.a RURKA 248x3 1100 12 13,20 3,54 46,73[S 235 (11 373)
3.a RURKA 248x3 1465 4 5,86 3,54 20,74[S 235 (11 373)
4.a RURKA 48x3 750 16 12,00 3,54 42 48[S 235 (11 373)
10.a BET. VYSTUZ 2R10 900 50 45,00 0,617 27,77|S 235 (11 373)
11 skrutka HILTI 24 OCEL 5.8
HAS M12x110/28 DLZKA 160mm
SPOLU KG 182,93
PRIRAZKA 5% 9,15
ZVARY 3% 5,49
HMOTNOST CELKOM + ZVARY 197,57
POZNAMKA :

2 RURKA @48x3 - 1100
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11 SKRUTKA HILTI
HAS M12x110/28

- DLZKY 160 mm

1 PLATNA 16x150 x 200 ch
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CHEMICKE KOTVENIE — HILTI HIT-HY 150 + HAS M12x110/28

TMEL HIT HY 150

SKRUTKA HAS M12x110/28 (CELK. DLZKA 160 mm). C. VYROBKU 66003
HLBKA VRTU JE 120 mm, PRIEMER VRTU JE #14mm
HLBKA OSADENIA KOTEVNEJ SKRUTKY JE 110 mm

KOTVENIE ZABRADLIA

CHEMICKE KOTVENIE — HILTI HIT-HY 150 + HAS M12x110/28
— TMEL HIT HY 150

— SKRUTKA HAS M12x110/28
— HLBKA OSADENIA KOTEVNEJ SKRUTKY JE 110 mm
— HLBKA VRTU JE 120 mm, PRIEMER VRTU JE 14mm
— PRI APLIKACII MUSI BYT TEPLOTA HMOTY MIN. 5°C

(CELK. DLZKA 160 mm). C. VWYROBKU 66003

— DOBA SPRACOVANIA HMOTY PRI 5°C JE 13 MIN., DOBA SPRACOVANIA HMOTY PRI 20 C JE & MIN.
— DOBA ZATVRDNUTIA HMOTY PRI 5° C JE 90 MIN., DOBA ZATVRDNUTIA HMOTY PRI 20 C JE 50 MIN.

— TMEL HILTY HYT—HY150 APLIKOVAT DO VYCISTENEHO A VYFUKANEHO OTVORU VRTU

— INJEKTAZNU MALTU MOZNO APLIKOVAT AJ DO VLHKEHO BETONU

OCELOVE KONSTRUKCIE :

- VYROBNA SKUPINA PODI’A STN 73 2601 "B"
- MATERIAL - OCEL’ RADY 37 ( 11 373), S235
- ZVAROVACIE ELEKTRODY - E 44.72
- NATERY :
V DIELN/
PRI MONTAZI - 1x ZAKLADNY NATER
+1x VRCHNY NATER

- TENTO VYKRES NENAHRADZA DIELENSKU DOKUMENTACIU !

VYSKOVY SYSTEM: Bpv

- Ix ZAKLADNY NATER S 2000, RIEDIDLO 6007, ALT. 6006
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